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Zawor Z6M do butli gazowych LPG sterowany recznie

Zaworu gazowego Z6M nie wolno uzywac niezgodnie z niniejszg instrukcja.

1. Zastosowanie

Zawor Z6M stanowi wyposazenie butli gazowych (o pojemnosci wodnej od 0,5 do 150L) do gazéw skroplonych: propano-butanu technicznego, propanu
technicznego, butanu technicznego. Stuzy do napetniania i oprézniania butli do gazu LPG. Zawor sterowany jest recznie a kierunki otwierania i zamykania
zaworu oznaczono na pokretle strzatkami zakoficzonymi znakami plus (otwarcie) i minus (zamknigcie). Zawor jest produkowany i sprawdzany na zgodnos¢ z
normg miedzynarodows i jej odpowiednikiem krajowym PN-EN ISO 15995. Konstrukcja zaworu jest zaprojektowana do stosowania w butli wyposazonej w

kotnierz, kotpak ochronny lub inng ostone zaworu przed uderzeniami. Pokretto
Ciénienie prébne 4,5MPa azggokk”r:;‘lf
Zakres temp. roboczych | od -20°C do +65°C
Przytgcze wlotowe 17E wg. PN-EN ISO 11363-1:2010
Przytacze wylotowe - standardowe - Typ G.12 (wg. PN-EN 15202:2012)

dawniej typ E — W21.8L (z uszczelkg kré¢ca bocznego)
- alternatywne - Typ G.5 (wg. PN-EN 15202:2012)
dawniej typ B — W21.8 (bez uszczelki kré¢ca bocznego)
- alternatywne - Typ G.4 (wg. PN-EN 15202:2012) Pierscien
- alternatywne - Typ G.2 (wg. PN-EN 15202:2012) osadczy
Wersje wykonania - standardowa

- zrurkg autogaz
(montowana zawsze tak aby zwrot rurki byt zgodny ze zwrotem wylotu zaworu)

‘Kadiub |

| Kwadrat |

- zlimiterem
(ogranicznikiem nadmiernego przeptywu)
Wyposazenie opcjonalne |- nakretka krééca bocznego (przytgcza wylotowego) Wylot
Zywotnosé 13000 cykli otwar¢ i zamknie¢ (kréciec A g Wiot
podana ilos¢ dla przechowywania i uzytkowania w temperaturze i warunkach pokojowych boczny ( Czo )
2. Montaz P

Zanim dojdzie do montazu w butli, nalezy sprawdzi¢ czy zawoér nie jest uszkodzony i zabrudzony na zewnatrz i wewnatrz oraz stan gwintéw i ich wymiary.
Nie nalezy montowac¢ zaworu zabrudzonego w $rodku bgdz na zewnatrz oraz z uszkodzonym gwintem.
Kazdy wyprodukowany zawér sprawdzany jest na szczelnosc¢ i oznaczony znakiem KJ po pomysinym przejsciu kontroli szczelnosci.
Przed montazem zaworu w szyjce butli gazowej nalezy uszczelni¢ gwint wlotu (czopa) zaworu gazowego tasmg PTFE lub innym uszczelniaczem
gwarantujagcym zachowanie szczelnosci i odpowiednie zaangazowanie gwintu czopa w szyjce butli.
Do montazu zaworu w szyjce butli nalezy uzy¢ tylko i wytgcznie narzedzi specjalnie do tego zadania zaprojektowanych takich jak dynamometryczny klucz
nastawny lub maszyna do wkrecania zaworéw z regulacjg momentéw, ktére powinny byé skalibrowane zgodnie z wymaganiami producenta dla tych
narzedzi.
Zawor nalezy wkrecac w szyjke butli stosujgc tylko i wytgcznie chwyt za kwadrat korpusu 24mm.

3.  Wartosci momentéw

- Maksymalna gwarantowana wytrzymato$¢ pokretta na moment zamykajgcy 20Nm, oraz otwierajgcy 22Nm (nie zaleca sie stosowania momentu
wigkszego niz 3Nm w normalnej pracy zaworu).

- Maksymalny gwarantowany moment do wkrecenia zaworu w szyjke butli stalowej 130Nm (nie zaleca sie stosowania tej wartosci przy montazu)
Uwaga - warto$¢ momentu 130Nm podana jest dla uzycia zaworu z tasmg uszczelniajgcg gwint czopa (PTFE) dla innych uszczelniaczy wartos$c ta moze
sie zmieni¢ aby zapewnic¢ szczelne potgczenie oraz prawidtowe zaangazowanie gwintu w szyjce butli

- Zawor nalezy zamyka¢ z momentem nie przekraczajgcym 3Nm stosujgc chwyt za pokretto

- Nie nalezy przekracza¢ wartosci momentéw okreslonych w niniejszej instrukciji

4. Kontrola
Zawor kazdorazowo wkrecany w butle musi by¢ sprawdzony w zakresie cisnienia roboczego w celu sprawdzenia szczelnosci. W celu sprawdzenia
obecnosci przeciekéw nie nalezy uzywac substancji z amoniakiem. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia czesci. Szczegdlnie nalezy zwréci¢é uwage na
potaczenia: butla-zawér, korpus-pierscien osadczy, pokretto-kadtub oraz wylot zaworu.
Zabrania sie naprawiania przeciekdéw zaworu. Jesli zawér przecieka, jest uszkodzony ktérykolwiek z gwintéw lub w zaworze znajdujg sie zanieczyszczenia
mogace wptyngé na jego szczelnos¢, zawoér musi by¢é wymieniony na nowy.

5. Uzytkowanie i konserwacja
Stan zaworu zalezy od srodowiska w jakim pracowat. Kazdorazowo przed kolejnym napetnieniem butli nalezy upewni¢ sie, ze nie nastgpito uszkodzenie
zaworu. Jesli butla zostata wystawiona na dziatanie ptomieni, zawér musi by¢ wymieniony.
Zaworu nie wolno demontowac¢, dekompletowac (konstrukcja nierozbieralna) oraz nie wolno usuwac (zeszlifowywac) jakichkolwiek oznaczen lub napiséw
(np. logo na pokretle) z zaworu.
Zaleca sie wymieni¢ uszczelke kré¢ca bocznego przy kazdorazowym napetnianiu butli lub w razie jakiegokolwiek uszkodzenia uszczelki (rodzaj i
specyfikacja uszczelki wg. PN-EN 15202:2012). Kotpaki i czesci zapasowe mozna uzyska¢ od dostawcow wyposazenia gazowego.

6. Transport
Zawor zamontowany w butli transportowany moze by¢ tylko i wytgcznie na warunkach okreslonych przez dyrektywe europejskg ADR/RID
Wylot zaworu zamontowanego w butli gazowej (niezaleznie od stanu jej napetnienia) musi byé chroniony podczas transportu nakretkg ochronng krééca
bocznego (przeciwdziata to wydostawaniu sie gazu z butli podczas nie zamierzonego otwarcia zaworu oraz chroni przed uszkodzeniem gwintu i przed
zanieczyszczeniami).
Pokretto nie moze by¢ uzywane jako uchwyt do przenoszenia butli gazowej.

7. Identyfikacja
UWAGA!
@ Logo firmy - Z instalacjami gazowymi moze pracowaé tylko
wyszkolony personel
"1017 Znak zgodnoéci i numer organu certyfikujacego - Nalez_y regularnie sprawdzac stan instalacji gazowej!
Jesli wyczujesz gaz:
- R - Nie uzywaj telefonu ani innych urzadzen elektrycznych!
RR MM Data produkgji: rok i miesiac - Otworz okna i drzwi, zga$ otwarty ogien, nie pal
17E . . wyrobow tytoniowych!
Identyfikacja przytacza do butli - Zakre¢ zawory butli i odbiomikéw gazu!
- Natychmiast skontaktuj sie ze swoim dostawcg z
KJ X Znak kontrolera szczelnoSci, gdzie X to osobisty numer kontrolera telefonu sgsiada!

- Jesli nie mozesz skontaktowa¢ sie z dostawcg a
wielko$¢ wycieku moze stwarzac zagrozenie wybuchem
powiadom Straz Pozarng!
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Zawor Z6D do butli gazowych LPG sterowany recznie

Zaworu gazowego Z6D nie wolno uzywac niezgodnie z niniejszg instrukcja.

1. Zastosowanie
Zawor Z6D stanowi wyposazenie butli gazowych (o pojemnosci wodnej od 0,5 do 150L) do gazéw skroplonych: propano-butanu technicznego, propanu
technicznego, butanu technicznego. Stuzy do napetniania i oprézniania butli do gazu LPG. Zawér sterowany jest recznie a kierunki otwierania i zamykania
zaworu oznaczono na pokretle strzatkami zakoriczonymi znakami plus (otwarcie) i minus (zamkniecie). Zawor jest produkowany i sprawdzany na zgodnos$é
z normg miedzynarodows i jej odpowiednikiem krajowym PN-EN ISO 15995. Konstrukcja zaworu jest zaprojektowana do stosowania w butli wyposazonej w
kotnierz, kotpak ochronny lub inng ostone zaworu przed uderzeniami.

Cisnienie probne 4,5MPa L"’)°°k;$:f&
Zakres temp. roboczych [ od -20°C do +65°C nagpokreﬂe
Przytgcze wlotowe 25E wg. PN-EN ISO 11363-1:2010
Przytacze wylotowe - standardowe - Typ G.12 (wg. PN-EN 15202:2012)
dawniej typ E — W21.8L (z uszczelkg kré¢ca bocznego)
- alternatywne - Typ G.5 (wg. PN-EN 15202:2012) Pierscien
dawniej typ B — W21.8 (bez uszczelki kré¢ca bocznego) d
- alternatywne - Typ G.4 (wg. PN-EN 15202:2012) osadczy < \ Kadtub \
- alternatywne - Typ G.2 (wg. PN-EN 15202:2012)
Wersje wykonania - standardowa
- zrurkg _ _ Kwadrat
(montowana zawsze tak aby kierunek rurki byt zgodny ze zwrotem wylotu zaworu)
- zlimiterem
(ogranicznikiem nadmiernego przeptywu) Wlet
Wyposazenie opcjonalne |- nakretka krééca bocznego (przytgcza wylotowego) (kréciec|
Zywotnosé 13000 cykli otwarc | zamknigé boczny ¥ Wiot
podana ilo$¢ dla przechowywania i uzytkowania w temperaturze i warunkach pokojowych (Czop)

2. Montaz
Zanim dojdzie do montazu w butli, nalezy sprawdzi¢ czy zawér nie jest uszkodzony i zabrudzony na zewnatrz i wewnatrz oraz stan gwintéw i ich wymiary.

Nie nalezy montowaé zaworu zabrudzonego w srodku bgdz na zewnatrz oraz z uszkodzonym gwintem.
Kazdy wyprodukowany zawoér sprawdzany jest na szczelnos$¢ i oznaczony znakiem KJ po pomysinym przejsciu kontroli szczelnosci.
Przed montazem zaworu w szyjce butli gazowej nalezy uszczelni¢ gwint wlotu (czopa) zaworu gazowego tasmg PTFE lub innym uszczelniaczem
gwarantujgcym zachowanie szczelnosci i odpowiednie zaangazowanie gwintu czopa w szyjce butli.
Do montazu zaworu w szyjce butli nalezy uzy¢ tylko i wytgcznie narzedzi specjalnie do tego zadania zaprojektowanych takich jak dynamometryczny klucz
nastawny lub maszyna do wkrecania zaworéw z regulacja momentéw, ktére powinny by¢ skalibrowane zgodnie z wymaganiami producenta dla tych
narzedzi.
Zawor nalezy wkrecaé w szyjke butli stosujgc tylko i wytgcznie chwyt za kwadrat korpusu 24mm.

3.  Wartosci momentéw

- Maksymalna gwarantowana wytrzymato$¢ pokretta na moment zamykajgcy 20Nm, oraz otwierajgcy 22Nm (nie zaleca sie stosowania momentu
wigkszego niz 3Nm w normalnej pracy zaworu).

- Maksymalny gwarantowany moment do wkrecenia zaworu w szyjke butli stalowej 250Nm (nie zaleca sie stosowania tej wartosci przy montazu)
Uwaga - warto$¢ momentu 250Nm podana jest dla uzycia zaworu z tasmag uszczelniajgcg gwint czopa (PTFE) dla innych uszczelniaczy wartos$c ta moze
sie zmienic¢ aby zapewni¢ szczelne potgczenie oraz prawidfowe zaangazowanie gwintu w szyjce butli

- Zawor nalezy zamyka¢ z momentem nie przekraczajgcym 3Nm stosujgc chwyt za pokretto

- Nie nalezy przekracza¢ wartosci momentéw okreslonych w niniejszej instrukciji

4. Kontrola
Zawor kazdorazowo wkrecany w butle musi by¢ sprawdzony w zakresie cisnienia roboczego w celu sprawdzenia szczelnosci. W celu sprawdzenia
obecnosci przeciekdw nie nalezy uzywaé substancji z amoniakiem. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia czesci. Szczegdlnie nalezy zwrdci¢ uwage na
potgczenia: butla-zawdr, korpus-pierscien osadczy, pokretto-kadtub oraz wylot zaworu.
Zabrania sie naprawiania przeciekéw zaworu. Jesli zawér przecieka, jest uszkodzony ktérykolwiek z gwintéw lub w zaworze znajdujg sie zanieczyszczenia
mogace wptyngé na jego szczelnos¢, zawoér musi by¢é wymieniony na nowy.

5. Uzytkowanie i konserwacja
Stan zaworu zalezy od $rodowiska w jakim pracowat. Kazdorazowo przed kolejnym napetnieniem butli nalezy upewni¢ sie, ze nie nastagpito uszkodzenie
zaworu. Jesli butla zostata wystawiona na dziatanie ptomieni, zawér musi by¢ wymieniony.
Zaworu nie wolno demontowaé, dekompletowaé (konstrukcja nierozbieralna) oraz nie wolno usuwac (zeszlifowywadé) jakichkolwiek oznaczen lub napiséw
(np. logo na pokretle) z zaworu.
Zaleca sie wymieni¢ uszczelke krééca bocznego przy kazdorazowym napetnianiu butli lub w razie jakiegokolwiek uszkodzenia uszczelki (rodzaj i
specyfikacja uszczelki wg. PN-EN 15202:2012). Kotpaki i czesci zapasowe mozna uzyska¢ od dostawcéw wyposazenia gazowego.

6. Transport
Zawor zamontowany w butli transportowany moze byé¢ tylko i wytgcznie na warunkach okreslonych przez dyrektywe europejskg ADR/RID
Wylot zaworu zamontowanego w butli gazowej (niezaleznie od stanu jej napetnienia) musi by¢ chroniony podczas transportu nakretkg ochronng krécca
bocznego (przeciwdziata to wydostawaniu sie gazu z butli podczas nie zamierzonego otwarcia zaworu oraz chroni przed uszkodzeniem gwintu i przed
zanieczyszczeniami).
Pokretfo nie moze by¢ uzywane jako uchwyt do przenoszenia butli gazowej.

7. Identyfikacja
UWAGA!
@ Logo firmy - Z instalacjami gazowymi moze pracowac¢ tylko
wyszkolony personel
"1017 Znak zgodnosci i numer organu certyfikujacego - Nalez_y regularnie sprawdzac¢ stan instalacji gazowe;j!
Jesli wyczujesz gaz:
- L - Nie uzywaj telefonu ani innych urzadzen elektrycznych!
RR MM Data produkeji: rok i miesiac - Otwoérz okna i drzwi, zgas otwarty ogien, nie pal wyrobéw
25E o ) tytoniowych!
Identyfikacja przytacza do butli - Zakreé zawory butli i odbiornikéw gazu!
- Natychmiast skontaktuj sie ze swoim dostawcg z
KJ X Znak kontrolera szczelnosci, gdzie X to osobisty numer kontrolera telefonu sgsiadal

- Jedli nie mozesz skontaktowaé sie z dostawcg a
wielko$¢ wycieku moze stwarza¢ zagrozenie wybuchem
powiadom Straz Pozarng!
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