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Zawor Z6MF sterowany recznie do gazéw chtodniczych
Zaworu gazowego Z6MF nie wolno uzywaé niezgodnie z niniejszg instrukcja.

1. Zastosowanie

Zawor Z6MF stanowi wyposazenie butli do gazéw chtodniczych. Stuzy do napetniania i oprézniania butli z wybranych gazéw chtodniczych. Zawor
sterowany jest recznie, a kierunki otwierania i zamykania zaworu oznaczono na pokretle strzatkami zakonczonymi znakami ,plus” (otwarcie) i ,minus”
(zamknigcie). Zawor jest produkowany i sprawdzany na zgodno$é z normg migedzynarodows i jej odpowiednikiem krajowym PN-EN ISO 10297. Konstrukcja
zaworu jest zaprojektowana do stosowania w butli wyposazonej w kotnierz, kotpak ochronny lub inng ostone zaworu przed uderzeniami, zgodnie z przepisami
ADR/RID 2021.
2. Dane techniczne zaworu Z6MF

Cisnienie robocze zaworu 36 [bar]
Cisnienie probne zaworu 48 [bar] Pokretio
Ciénienie préby hydraulicznej | 72 [bar]
Zakres temp. roboczych od -20°C do +65°C L,
Przytacze wiotowe 17E wg PN-EN 1SO 11363-1 jviorl

Typ G.5 wg PN-EN 15202

dawniej typ B — W21.8 (bez uszczelki kré¢ca bocznego)

1) Materiaty metalowe: CW612N, CW617N

2) Materiaty niemetalowe: CR, PTFE, smar litowy £T-4 S-3

Przytacze wylotowe

Zastosowane materia
y Kwadrat

Wylot
Wyposazenie opcjonalne Nakretka krééca bocznego (przytacza wylotowego) (kréciec Wiot
. 2000 cykli otwar¢ i zamknie¢ boczny) (czop)
Zywotnos$é minimalna minimalna gwarantowana trwato$¢ zaworu wynikajgca z normy PN-EN ISO 10297

w warunkach prawidtowej eksploatacji.

Zawor Z6MF jest przeznaczony dla wybranych czynnikéw chtodniczych, ktére sg kompatybilne z materiatami uzytymi do budowy zaworu w mys| normy
PN-EN ISO 11114-1 oraz PN-EN ISO 11114-2. Aktualna lista kompatybilnych czynnikéw chtodniczych z zaworem Z6MF jest dostepna na stronie:
www.fa-swarzedz.com.pl. W przypadku braku danego czynnika chtodniczego w spisie, nalezy przed uzyciem zaworu, zawsze skontaktowaé sie z
producentem zaworu.

3. Montaz
Zanim dojdzie do montazu w butli, nalezy sprawdzi¢ czy zawdr nie jest uszkodzony, zabrudzony na zewnatrz lub wewnatrz oraz stan gwintéw. Nie

nalezy montowac¢ zaworu uszkodzonego, zabrudzonego oraz z uszkodzonymi gwintami. Kazdy wyprodukowany zawoér sprawdzany jest na szczelnos$é i
oznaczony znakiem KJ po pomysinym przejsciu kontroli szczelnosci.

Przed montazem zaworu w szyjce butli gazowej nalezy uszczelni¢ gwint wlotu (czopa) zaworu odpowiednim uszczelniaczem, kompatybilnym z danym

czynnikiem chtodniczym i gwarantujgcym zachowanie szczelnosci oraz odpowiednie zaangazowanie gwintu czopa w szyjce butli.

Do montazu zaworu w szyjce butli nalezy uzy¢ tylko i wylacznie narzedzi specjalnie do tego zadania zaprojektowanych takich jak dynamometryczny klucz
nastawny lub maszyna do wkrecania zaworéw z regulacja momentéw, ktére powinny by¢ skalibrowane zgodnie z wymaganiami producenta dla tych
narzedzi. Zawor nalezy wkrecac w szyjke butli stosujgc tylko i wytgcznie chwyt za kwadrat korpusu 24 mm.

4. Wartosci momentow

- zamykanie i otwieranie zaworu wykonywa¢ momentem 2 4,8 [Nm]. Maksymalnie do zamykania i otwierania zaworu stosowa¢ moment 13,8 [Nm];

- maksymalna gwarantowana wytrzymatos¢ mechanizmu otwierania, zamykania zaworu wynosi 17,3 [Nm]. Nie zaleca sie stosowania tego momentu w
normalnej pracy zaworu.

- maksymalny gwarantowany moment do wkrgcenia zaworu w szyjke butli stalowej 130 [Nm] (nie zaleca sig stosowanie tej wartosci przy montazu);
UWAGA - jedli butla ma zaprojektowany gwint na inny (mniejszy niz 130 [Nm]) moment wkrecania zaworu, nalezy zawér wkreca¢ momentem
wskazanym przez producenta butli.

- zawor zamykac i otwiera¢ trzymajgc za pokretto.

- nie nalezy przekracza¢ wartosci momentow okreslonych w niniejszej instrukciji.

Kontrola
Zawor kazdorazowo wkrecany w butle musi by¢ sprawdzony w zakresie cisnienia roboczego w celu sprawdzenia szczelnosci. W celu sprawdzenia
obecnosci przeciekéw nie nalezy uzywa¢ substancji z amoniakiem. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia czesci. Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage na
potgczenia: butla-zawér, korpus-pierscien osadczy, pokretto-kadtub oraz wylot zaworu.

Zabrania sie¢ naprawiania przeciekéw zaworu. Jesli zawor przecieka, jest uszkodzony ktérykolwiek z gwintéw lub w zaworze znajdujg sie zanieczyszczenia
mogace wplynagé na jego szczelnos¢, zawoér musi by¢é wymieniony na nowy.

6. Uzytkowanie i konserwacja

Stan zaworu zalezy od $rodowiska w jakim pracowat. Kazdorazowo przed kolejnym napetnieniem butli nalezy upewnic¢ sie, ze nie nastapito uszkodzenie
zaworu. Jesli butla zostata wystawiona na dziatanie ptomieni, zawér musi by¢ wymieniony.

Zaworu nie wolno demontowaé, dekompletowa¢ (konstrukcja nierozbieralna) oraz nie wolno usuwac (zeszlifowywag) jakichkolwiek oznaczen lub napiséw z
zaworu.
Kotpaki i czesci zapasowe mozna uzyskac od dostawcéw wyposazenia gazowego.

7. Transport

Zawor zamontowany w butli transportowany moze by¢ tylko i wytgcznie na warunkach okreslonych przez dyrektywe europejskg ADR/RID.

Wylot zaworu zamontowanego w butli gazowej (niezaleznie od stanu jej napetnienia) musi by¢ chroniony podczas transportu nakretkg ochronng krééca
bocznego (przeciwdziata to wydostawaniu si¢ gazu z butli podczas nie zamierzonego otwarcia zaworu oraz chroni przed uszkodzeniem gwintu i przed
zanieczyszczeniami).

UWAGA: Pokretto nie moze by¢ uzywane jako uchwyt do przenoszenia butli gazowej.

8. Identyfikacja

@ Logo firmy

o

"1017 Znak zgodnosci i numer organu certyfikujacego UWAGAI . . . . . .
e Z czynnikami chtodniczymi moze pracowa¢ tylko
RR MM | Data produkcji: rok i miesiac przeszkolony personel posiadajgcy aktualne uprawnienia.
. Nalezy przestrzega¢ zasad BHP przy pracy z czynnikami
17E Identyfikacja przytacza do butli chtodniczymi.

. Nalezy zawsze upewni¢ sie czy dany czynnik chtodniczy
jest kompatybilny z zaworem.

ISO V Oznaczenie “ISO V" na zgodnos¢ z PN-EN ISO 10297:2014/A1:2017 ¢ Przed rozpoczeciem pracy zaleca si¢ weryfikacje gatunku
czynnika chtodniczego z gatunkiem deklarowanym w instalacji.

KJ X Znak kontrolera szczelnoSci, gdzie X to osobisty numer kontrolera

W21.8 Gwint przytacza wylotowego. Gwint W21.8 wg PN-M-69224:1960
' lub odpowiednik: W21,8x1,814RH wg DIN477-1
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Zawor Z6DF sterowany recznie do gazéw chtodniczych
Zaworu gazowego Z6DF nie wolno uzywaé niezgodnie z niniejszg instrukcja.

1. Zastosowanie

Zawor Z6DF stanowi wyposazenie butli do gazéw chtodniczych. Stuzy do napetniania i oprézniania butli z wybranych gazéw chtodniczych. Zawor
sterowany jest recznie, a kierunki otwierania i zamykania zaworu oznaczono na pokretle strzatkami zakonczonymi znakami ,plus” (otwarcie) i ,minus”
(zamknigcie). Zawor jest produkowany i sprawdzany na zgodno$é z normg migdzynarodows i jej odpowiednikiem krajowym PN-EN ISO 10297. Konstrukcja
zaworu jest zaprojektowana do stosowania w butli wyposazonej w kotnierz, kotpak ochronny lub inng ostone zaworu przed uderzeniami, zgodnie z przepisami
ADR/RID 2021.
2. Dane techniczne zaworu Z6DF

Cisnienie robocze zaworu 36 [bar]

Cisnienie probne zaworu 48 [bar] Pokretio
Ciénienie préby hydraulicznej | 72 [bar]

Zakres temp. roboczych od -20°C do +65°C L
Przylacze wiotowe 25E wg PN-EN ISO 11363-1 EiSreten

osadczy

Typ G.5 wg PN-EN 15202 Kadtub

dawniej typ B — W21.8 (bez uszczelki kré¢ca bocznego)
1) Materiaty metalowe: CW612N, CW617N

Przytacze wylotowe

Zastosowane materia . . .

v 2) Materiaty niemetalowe: CR, PTFE, smar litowy £T-4 S-3 _— KSisieac
Wyposazenie opcjonalne Nakretka kré¢ca bocznego (przytacza wylotowego) (kr oyc ;c Wiot
. . 2000 cykli otwaré i zamknieé boczny) (czop)
Zywotnos$é minimalna minimalna gwarantowana trwato$¢ zaworu wynikajaca z normy PN-EN ISO 10297 N —d

w warunkach prawidtowej eksploatacji.

Zawoér Z6DF jest przeznaczony dla wybranych czynnikéw chiodniczych, ktére sg kompatybilne z materiatami uzytymi do budowy zaworu w mys| normy
PN-EN ISO 11114-1 oraz PN-EN ISO 11114-2. Aktualna lista kompatybilnych czynnikéw chtodniczych z zaworem Z6DF jest dostgpna na stronie:
www.fa-swarzedz.com.pl. W przypadku braku danego czynnika chtodniczego w spisie, nalezy przed uzyciem zaworu, zawsze skontaktowaé sie z
producentem zaworu.

3. Montaz
Zanim dojdzie do montazu w butli, nalezy sprawdzi¢ czy zawér nie jest uszkodzony, zabrudzony na zewnatrz lub wewnatrz oraz stan gwintéw. Nie

nalezy montowa¢ zaworu uszkodzonego, zabrudzonego oraz z uszkodzonymi gwintami. Kazdy wyprodukowany zawoér sprawdzany jest na szczelno$c i
oznaczony znakiem KJ po pomysinym przejsciu kontroli szczelnosci.

Przed montazem zaworu w szyjce butli gazowej nalezy uszczelni¢ gwint wlotu (czopa) zaworu odpowiednim uszczelniaczem, kompatybilnym z danym

czynnikiem chtodniczym i gwarantujagcym zachowanie szczelnosci oraz odpowiednie zaangazowanie gwintu czopa w szyjce butli.

Do montazu zaworu w szyjce butli nalezy uzy¢ tylko i wytacznie narzedzi specjalnie do tego zadania zaprojektowanych takich jak dynamometryczny klucz
nastawny lub maszyna do wkrecania zaworéw z regulacja momentéw, ktére powinny byé¢ skalibrowane zgodnie z wymaganiami producenta dla tych
narzedzi. Zawor nalezy wkrecaé w szyjke butli stosujac tylko i wytacznie chwyt za kwadrat korpusu 24 mm.

4. Wartosci momentéw

- zamykanie i otwieranie zaworu wykonywa¢ momentem 2 4,8 [Nm]. Maksymalnie do zamykania i otwierania zaworu stosowa¢ moment 13,8 [Nm];

- maksymalna gwarantowana wytrzymato$é mechanizmu otwierania, zamykania zaworu wynosi 17,3 [Nm]. Nie zaleca si¢ stosowania tego momentu w
normalnej pracy zaworu.

- maksymalny gwarantowany moment do wkrecenia zaworu w szyjke butli stalowej 250 [Nm] (nie zaleca sig stosowanie tej wartosci przy montazu);
UWAGA - jesli butla ma zaprojektowany gwint na inny (mniejszy niz 250 [Nm]) moment wkrecania zaworu, nalezy zawdr wkreca¢ momentem
wskazanym przez producenta butli.

- zawor zamykac i otwiera¢ trzymajgc za pokretto.

- nie nalezy przekracza¢ wartosci momentéw okreslonych w niniejszej instrukciji.

5. Kontrola

Zawor kazdorazowo wkrecany w butle musi by¢ sprawdzony w zakresie cisnienia roboczego w celu sprawdzenia szczelnosci. W celu sprawdzenia
obecnosci przeciekdw nie nalezy uzywaé substancji z amoniakiem. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie potgczenia czesci. Szczegodlnie nalezy zwrdci¢ uwage na
potaczenia: butla-zawor, korpus-pierscien osadczy, pokretto-kadtub oraz wylot zaworu.

Zabrania sig¢ naprawiania przeciekéw zaworu. Jesli zawor przecieka, jest uszkodzony ktérykolwiek z gwintéw lub w zaworze znajdujg sie zanieczyszczenia
mogace wplyngé na jego szczelnos¢, zawoér musi by¢é wymieniony na nowy.

6. Uzytkowanie i konserwacja

Stan zaworu zalezy od $rodowiska w jakim pracowat. Kazdorazowo przed kolejnym napetnieniem butli nalezy upewnic¢ sie, ze nie nastagpito uszkodzenie
zaworu. Jesli butla zostata wystawiona na dziatanie ptomieni, zawér musi by¢ wymieniony.

Zaworu nie wolno demontowaé, dekompletowa¢ (konstrukcja nierozbieralna) oraz nie wolno usuwac (zeszlifowywac) jakichkolwiek oznaczen lub napiséw z
zaworu.

Kotpaki i czesci zapasowe mozna uzyskac od dostawcéw wyposazenia gazowego.

7. Transport

Zawor zamontowany w butli transportowany moze by¢ tylko i wytgcznie na warunkach okreslonych przez dyrektywe europejskg ADR/RID.

Wylot zaworu zamontowanego w butli gazowej (niezaleznie od stanu jej napetnienia) musi by¢ chroniony podczas transportu nakretkg ochronng krééca
bocznego (przeciwdziata to wydostawaniu sie gazu z butli podczas nie zamierzonego otwarcia zaworu oraz chroni przed uszkodzeniem gwintu i przed
zanieczyszczeniami).

UWAGA: Pokretto nie moze by¢ uzywane jako uchwyt do przenoszenia butli gazowej.

8. Identyfikacja
@ Logo firmy
UWAGA!
"1017 Znak zgodnosci i numer organu certyfikujacego ®* Z czynnikami chiodniczymi moze pracowac tylko
przeszkolony personel posiadajgcy aktualne uprawnienia.
RR MM | Data produkgji: rok i miesiac * Nalezy przestrzega¢ zasad BHP przy pracy z czynnikami
. - chtodniczymi.
25E Identyfikacja przytacza do butli «  Nalezy zawsze upewni¢ sie czy dany czynnik chtodniczy
KJ X Znak kontrolera szczelnosci, gdzie X to osobisty numer kontrolera jest kompatybilny z zaworem.
. Przed rozpoczeciem pracy zaleca sie weryfikacje gatunku
ISO V Oznaczenie “ISO V* na zgodnoS¢ z PN-EN ISO 10297:2014/A1:2017 czynnika chtodniczego z gatunkiem deklarowanym w instalacji.
W21.8 Gwint przytacza wylotowego. Gwint W21.8 wg PN-M-69224:1960
' lub odpowiednik: W21,8x1,814RH wg DIN477-1
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